
Aanvullende producten Assortiment SikaBond® Parket

Egalisatiemortels
 �Sika® Level-300 Extra : egalisatiemortel 0,5 - 15 mm 

(15 - 30 mm met toevoeging van kwartszand)
 �Sika® Level-315 F : vezelversterkte egalisatiemortel 3 - 15 mm 

(15 - 30 mm met toevoeging van kwartszand)

Primers
 �Sika Primer®-MB : hechtprimer voor betonnen vloeren en dekvloeren
 �Sika Primer®-MR Fast : hechtprimer en restvochtscherm
 Purigo 5S : oppervlakteverharder en stofwerend

Materiaal
 Lijmspatels (B3 - B11)
 Hand- of pneumatische pistolen voor zakken
 Sika® TopClean-T reinigingsdoekjes

SikaBond® Dispenser
Voor een professionele toepassing van de SikaBond®-52 Parquet lijm, 
gebruik de SikaBond® Dispenser-5400 (3 cilinders, perslucht), -3600 
(2 cilinders, perslucht), -1800 (1 cilinder, perslucht) of -1800 Power 
(1 cilinder, batterij).

Betrouwbare producten
 Kant- en klare 1-component producten
 Hoge prestaties
 Geurloos
 Hechting op vele verschillende ondergronden
 Geschikt voor de meeste houtsoorten

Eenvoudig toe te passen
 Volvlak- of rupsverlijming
 Snel drogend
 Bevatten geen water : parket beweegt niet tijdens het drogen

Een perfect resultaat
 Reductie van weerkaatsing van loopgeluid
 Reductie van overdracht van loopgeluid
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SikaBond®-52 Parquet
SikaBond®-54 Parquet

Parketverlijming
Snel, elastisch en uniek

Uw Sika verdeler

Op Sika producten is de meest recente versie van onze algemene leverings- en verkoopsvoorwaarden van
toepassing. Raadpleeg altijd eerst het meest recente technisch informatieblad voordat u een product gaat
gebruiken of verwerken. Aan deze uitgave mogen geen rechten worden ontkend.

Sika nv 
Pierre Dupontstraat 167 
BE-1140 Brussel 
Tel. 02/726.16.85 
Fax 02/726.28.09 
www.sika.be

Know-how 
from Site to Shelf
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